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G PEM/I/7Willemsen 

Inrichting voor het door middel van sen blaasproces van 
een plaat vormen van een aantal voorwerpen 

De uitvinding betreft een inrichting zoale 
uiteengezet is in de bijgevoegde conclueies. Een derge- 
lijke inrichting vindt bijvoorbeeld toepaseing bij het 
vormen van slecht uit de vorm losbare voorwerpen, zoals 
5 bijvoorbeeld cupjes voor koffiemelk en dergelijke welke 
in hun zijvlak van een horizontale ribbeling zijn voor- 
zien om het cupje te kunnen samendrukken . 

Het vormen van een dergelijk cupje brengt 
problemen met zich mee, omdat het voorwerp alecht losbaar 

10 ie uit de vorm. Door de maatregelen volgens conclusie 1 
worden deze problemen vermeden. Hierbij is het mogelijk 
de vorm bepalende elementen m de eigenlijke vorm, dat 
wil zeggen het de buitenzijde van het te vormen voorwerp 
bepalende element aan te brengen, doch het is evenzeer 

15 mogelijk de2e elementen in de doom aan te brengen. 

In het eerete geval zal de gasdruk het dunne , 
vervormbare materiaal tegen een tussen de vorm bepalende 
elementen drukken terwijl deze zich in de naar buiten 
gevoerde stand bevinden. 

20 Het is echter mogelijk dat door het zo dicht 

mogelijk op elkaar plaatsen van de holten waar de te 
vormen voorwerpen in worden gevorrnd, dat, geen plaats 
aanwezig ie voor het brengen van de aandrijvende elemen- 
ten. In een dergelijke situatie is het aantrekkeli j k 

25 gebruik te maken van vorm bepalende elementen welke in de 
doom zijn opgenomen. Hierbij wordt dan van onder af druk 
aangelegd om de vormen te bepalen. 

Zoals uit de conclusies blijkt is het mogelijk 
gebruik te maken van twee verachillende uitvoeringsvormen 

30 voor het naar binnen en naar buiten voeren van de vormen. 

Volgens de eerste uitvoeringsvorm, welke uit- 
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eangazat is in conclude 2, wordt gabruik gemaakt van 
elaatiaab matariaa! gavor^da elamanten. zoala « da 
biigaanda figuur 1 ziin waargagavan in da normala, dat 
w Iggan niat-aa.angadrv.kta toaatand Hiarb ^ kan van 
5 ondar a£ tagan de bodam van da gascapalda aiamantan aan 
Ifacht wordan aangaiagd, »,»n. da in tiguur 2 -argega- 
van aituatia wordt varkragan. Da eiamantan, walka van 
:la^rach t ig W atariaal aijn varvaardigd, atuipan dan urt . 

Ban andara uitvoaringsvom, maakt gabruikt van 

XO diatragma-achtiga ela^antan weiHa ^^^^Z 
draaibara ring ta vardraaian naar brnnan of naar bu.tan 
wordan gaachovan. Hat aal duidalijk Z r,n dat ook andara 
eoortan aiamantan kunnan wordan toagapaat . Tavana ..1 bat 
^ d ii 3 k 2ij n dat d. ondarbaviga niat ailean 

,5 sing ia voor da vervaardiging van malkcupoaa, maar ook 
voor andara, slacht loabaar ta vorman voorwarpan. 
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CONCLUSIES 


1. Inrichting voor het door middel van een 
blaasprocee van een plaat vormen van een aantal voorwer- 
pen, omvattende: 

- een vormplaat met daarin aangebrachte holten, 
5 waarbij de vorm van elk van de holten overeenkomt met de 

vorm van het te vormen voorwerp; 

- middelen voor het op de vormplaat brengen van 
de te vormen plaat ; 

- middelen voor het toevoeren van een gas onder 
10 druk aan de bovenzijde van de te vormen plaat; 

- middelen voor het verwarmen van de te vormen 

plaat; en 

- een reeks elk met een vorm overeenkomende 
dooms, welke zijn ingericht voor het tot in de vormen 

15 duwen van de plaat, 

met het kenmejrk, dat in de zijwanden van elk 
van de vormen de vorm van de te vormen voorwerpen gedeel- 
telijk bepalende elementen zijn aangebracht, welke tot in 
het inwendige van de vorm beweegbaar zijn; of 

2 0 dat in de zijwanden van elk van de doornen de 

vorm van de te vormen voorwerpen gedeeltelijk bepalende 
elementen zijn aangebracht, welke tot buiten het inwendi- 
ge van de doom beweegbaar zijn. 

2. Inrichting volgens concluaie 1, met het 

25 kenmerk, dat de elementen worden gevormd door van elas- 
tisch materiaal gevormde elementen, die onder druk in de 
dwarsrichting van de vormplaat tot buiten de vorm treden, 
respectieveli jk tot buiten de doom treden, en die, bij 
het wegnemen van de druk, zich tot binnen de vorm terug- 

30 trekken, dat de elementen van een vorm onderling worden 
gescheiden door starre, de vorm van de te vormen voorwer- 
pen bepalende elementen en dat onder, reap, boven de 
elementen een drukinrichting is aangebracht voor het 
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ond er bearing eamenpereen van de starre en da van 
eiaetiicb materiaal vervaardigde voorwerpen. 

3. minting volgena conclusie 1, mat bet 
v »merk dat elk van de eXementen door aan aantal op da 
™vln aan diafragma gerangechikte vingere omvat, dx. 
Ida, da i^oad van ean aandr^ inriehtins near blnnen 

o£ naa r esn van de voorargaande 

conc lu S ie S . ha, kenMerk, dat de inrichting aen beatu- 

10 ringaeiamant omvat voor hat baaturan van, 

- de transportinrichting voor hat tot op de 

vormolaat aanbrengen van de plaat; 

P - d e verwarmingsinriehting voor net verwarmen 

van de plaat^ ^.^^ re8p . de aandri j f inrich- 

v. a*. * n -hr-pnaen van de elementen; 
ting voor bat t ^2. voor bet onder dr U k 

— r»ZZ£££Z ^n de doorna voor bet 

tot in de vormen duwen van de plaat; 

. het uitschakelen van de verwarmxngsinrich- 


20 

ting ; 


- het uitschakelen van de gastoevoermiddelen; 

- de drukinrichting, resp. de aandrij f inr,ch- 
25 ting voor het naar binnen brengen van de elementen; en 

- het afvoeren van de gevormde plaat . 
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